TEHNICKI LIST

MUREXIN

Epoksidni / PU podovi i premazi

DesignCoat KV 200
Epoxy zavrsni premaz

> Prohodan i pogodan za promet vozila
> Visoka pokrivnost

> Otporan na habanje

> Kemijski otporan

Sjajni, dvokomponentni, pigmentirani, niskoviskozni zavrsni zastitni premaz na bazi epoksidne
smole s otapalima. Namijenjen za izvedbu zavr$nih zastitnih premaza otpornih na habanje na
posipanim podnim sustavima od reakcijskih smola za pjesacki i kolni promet, kao Sto su radionice,
parking garaze i slini prostori.

Oblik isporuke

Pakovina Vanjska ambalaza Paleta
25 KG / BHO - 16 BHO
5 KG/BDO - 80 BDO

Skladistenje
Skladistiti u hladnom i suhom prostoru bez mraza, na drvenim paletama u neotvorenoj originalnoj
ambalaZi 365 dana

Preporuceni alat

Elektri¢ni mikser niske brzine, spiralni nastavak mjesaca, Cista posuda za mijesanje, gleter, tvrda
gumena lopatica, valjak za epokside.

Alat se Cisti u svjeZem stanju, odmah nakon upotrebe, sredstvom za ¢iS¢enje epoksida, kao $to je EP
V4. Stvrdnuti materijal na alatu moZze se ukloniti samo mehanicki.

Mijesanje

omponente A i B isporucuju se u medusobno uskladenom omjeru mijesanja. Ako je potrebno
pripremiti djelomic¢nu koli¢inu, potrebno je koristiti vagu.

Komponentu A temeljito promijesati elektricnom mijesalicom pri malom broju okretaja (oko 300
o/min), zatim dodati komponentu B i nastaviti mijesati 2 — 3 minute, dok se ne dobije homogena
smjesa bez pruga.

Kako bi se izbjegle pogreske pri mijeSanju i omjeru komponenti, pripremljenu smjesu potrebno je
pretoditi u Cistu i suhu posudu (prelijevanje u drugu posudu) te je ponovno temeljito promijesati.
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Primjena
Ovisno o namjeni, materijal izlijevati po dionicama na prethodno izvedenu i posipanu podlogu te ga
ravnomjerno rasporediti po cijeloj povrsini odgovaraju¢im preporucenim alatom.

- Kao zavrsni zastitni premaz nanijeti gumenim brisacem, a zatim zavr$no razvaljati valjkom.

Kemijska osnova epoxy smola

Gustoda Komp.A + B cca. 1,45 g/cm3
Viskoznost Komp. A + B cca. 2.300 - 2.600 mPa*s
Boja Toniranje prema RAL / NCS

Sjaj sjajni

Potrosnja cca. 0,9 kg/m?

Omjer mijesanja A:B=5:1

Shore-D tvrdoda 65 -70

E-modul 6200 N/mm?

Prikladne podloge

Zahtjevi za mineralne podloge:

U skladu sa zahtjevima IBF smjernice - industrijski podovi na bazi reaktivnih smola - podloga mora
biti suha, nosiva i bez odvajajucih, sli¢nih ili stranih tvari. Udio zaostale vlage mozZe biti max. 4 mas.
%. Temperatura podloge mora biti visa od 12°Ci 3°C iznad tocke rosista; Tla¢na ¢vrstoca podloge
mora biti najmanje 25 N/mm?; Vla¢na adhezijska ¢vrstoc¢a podloge mora biti u prosjeku 1,5 N/mm?;
pri najmanjoj dopustenoj pojedinaéno izmjerenoj vrijednosti od 1,1 N/mm?2.

Prije nanoSenja epoksidnih smola, podlogu je potrebno temeljito pripremiti odgovarajuc¢im
mehanickim metodama, kao Sto su brusenje, glodanje, saémarenje ili pjeskarenje, kako bi se
uklonio gorniji sloj povrsine i postigla otvorena tekstura povrsine.

Prije nanoSenja sustava povrsinske zastite, povrsSina se grundira, izravnava i zatvara pore.

Napomene o materijalu:

- Kada se obraduje izvan idealnog raspona temperature i/ili vlaznosti, svojstva materijala mogu se znacajno promijeniti.

- Prije obrade materijale u skladu s tim temperirajte!

- Kako bi se zadrzala svojstva proizvoda, ne smiju se dodavati strani materijali!

- Potrebno je to¢no pridrzavati se koli¢ina dodane vode ili uputa za razrjedivanje!

- Prije uporabe provijerite to¢nost boja kod toniranih proizvoda!

- Ujednacenost boje moZe se jamciti samo unutar jedne serije.

- Na formiranje tonova boje znacajno utjecu uvjeti okoline.

- Pazljivo otvorite posudu i dobro promijesajte proizvod!

- Za mijesanje djelomiénih koli¢ina potrebno je koristiti vagu!

- Nakon mijesanja, reaktivne smole treba obraditi Sto je brze moguce.

- Sustavi na bazi vode imaju samo ogranicen rok trajanja nakon razrjedivanja s vodom; Stoga preporucujemo $to brzu obradu.
- Za sustave na bazi vode, koli¢ina vode koju je naveo proizvodac smije se dodati tek nakon $to su komponente A i B pomijesane.
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- Uvijek dopustite da se temeljni premaz temeljito osusi/stvrdne.

- Obratite pozornost na stvaranje mirisa sustava na bazi otapala.

- Po nanesenim reakcijskim smolama moZe se hodati nakon 1 dana pri konstantnoj temperaturi od + 20°C, mehanicki nakon 3 dana i
kemijski nakon 7 dana.

- Izlaganje UV zrakama i odredenim kemikalijama moZe uzrokovati promjenu boje ili Zutilo na povrsini, ali to ne utjece na funkcionalnost i
uporabljivost premaza.

- Navedene oznake boja (RAL, NCS,...) treba shvatiti kao opise boja bez obvezivanja na originalne kartice boja.

- Kada koristite razli¢ite proizvode (na istom objektu), ne moze se jamciti apsolutno podudaranje boja, ¢ak i ako je naziv boje isti.

- Obratite paZnju na promjene boje pri dodavanju kvarcnog pijeska, tiksotropnih sredstava, sredstava za zgusnjavanje i slicno!

- Nepotrebne, ve¢ izmijeSane preostale koli¢ine potrebno je pomijesati s kvarcnim pijeskom (razvijanje dima).

Napomene o okolisu:

- Ne obradivati na temperaturama ispod + 5°C!

- Idealno temperaturno podrucdje za materijal, podlogu i zrak je od +15°C do +25°C.

- Idealan raspon vlaznosti je 40% do 60% relativne vlaznosti.

- Povecana vlaznost i/ili nize temperature odgadaju, niska vlaznost i/ili viSe temperature ubrzavaju susenje, vezivanje i stvrdnjavanje.
- Mora se osigurati dostatna ventilacija tijekom faze susenja, reakcije i stvrdnjavanja; Potrebno je izbjegavati propuh!

- Zastititi od izravne sunceve svjetlosti, vjetra i vremenskih prilika!

- Zastitite susjedne komponente!

- Temperatura povrsine mora biti najmanje 3 K iznad tocke rosista.

(Na temelju prevladavajude relativne vlaZnosti i temperature zraka, odgovaraju¢a temperatura rosista moze se odrediti koristenjem
tablice rosista.)

- Zastitite od kontaminacije (prasine, insekata, lis¢a, itd.) tijekom faze reakcije!

- Ako je vremenski okvir od 48 sati izmedu pojedinih radnih koraka prekoracen, potrebno je izvrsiti medubrusenje!

- U podrucjima izloZzenim UV zracenju preporucujemo sustave koji su otporni na Zutilo.

- Vlacna ¢vrstoda prianjanja: Prosjecna: >= 1,5 MPa; najmanja pojedinacna vrijednost: 1,1 MPa

- Maksimalna preostala vlaga (CM mjerenje): 4 mas. %; za difuzijsko otvorene sustave: 6 mas. %.

- Podloga mora biti prethodno obradena odgovaraju¢im mehani¢kim metodama.

Savijeti:

- Opcenito preporucujemo da unaprijed napravite testno podrucje ili ga testirate pomocu malog testa.

- PridrZavajte se tehnickih listova proizvoda za sve MUREXIN proizvode koji se koriste u sustavu.

- Za popravke Cuvajte nepatvoreni originalni proizvod iz odgovarajuce serije.

- Kako bi se izbjegli prilazi i vidljivi prijelazi izmedu nekoliko radnih staza, one se moraju obradivati s pomakom za vece duljine!

- Brusenje, grebanje mehanicki stres dovodi do znakova istrosenosti.

- Kontakt s automobilskim gumama ili drugom plastikom koja sadrzi plastifikatore moze dovesti do promjene boje, tragova ili
omeksavanja povrsine.

- Za definirane strukture s obzirom na klase otpornosti na klizanje, klase pozara i dekorativni dizajn povrsine, pogledajte odjeljak "Servis"
na www.murexin.com.

- Za smanjenje razvoja temperature, mirisa i dima iz zaostalih koli¢ina koje su ve¢ pomijesane i nisu viSe potrebne, preporu¢amo da ih na
vrijeme pomijesate s kvarcnim pijeskom!

Nasi podaci su prosjecne vrijednosti koje su odredene u laboratorijskim uvjetima. Zbog koriStenja prirodnih sirovina, vrijednosti
navedene za pojedinacnu isporuku mogu neznatno odstupati bez utjecaja na prikladnost proizvoda.

Ovaj tehnicki list temelji se na opseznim iskustvima, izraden je prema najboljem znanju i sluZi kao savjetodavna informacija, no nije
pravno obvezujuci te ne predstavlja ugovorni odnos niti dodatnu obvezu iz kupoprodajnog ugovora. Za kvalitetu nasih materijala
jam¢imo u okviru nasih Opéih uvjeta poslovanja. Primjena nasih proizvoda dopustena je isklju¢ivo od strane strucnih i/ili iskusnih,
kvalificiranih i odgovarajuce obrtnicki osposobljenih osoba. Korisnik nije osloboden obveze dodatnog savjetovanja u slucaju nejasnoca,
kao ni stru¢ne ugradnje materijala. Preporucuje se prethodno izvesti probnu povrsinu ili provesti test u malom opsegu. Zbog prirode
materijala nije mogude u potpunosti obuhvatiti sve postojeée, sadasnje i buduce slucajeve primjene te specifi¢nosti. Podaci koji se kod
struénjaka smatraju opce poznatima nisu posebno navedeni.

Potrebno je pridrzavati se vazecih tehnickih nacionalnih i europskih normi, smjernica i uputa koje se odnose na materijale, podlogu i
naknadne slojeve. Po potrebi je potrebno istaknuti primjedbe. Objavom nove verzije ovaj dokument gubi svoju valjanost.

Najnoviji tehnicki list, sigurnosno-tehnicki list te Opci uvjeti poslovanja dostupni su na internetu na adresi www.murexin.com
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